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also dann, daB cm VoUsaugen der Filzs^chicht mit 
Patentansprttcbe: Wasser verhindert wird. Die Schalldammimg ist ver- 

haltnismMfiig genng, 

1. Mehisduchtfges schallc&iuiieiides Baiitdl Es ist auch bekaant, deiart]g& Voisatzschalen als 
Kir eine aus Blechprefitalen zusanunengcsetzte 5 Resonaazabsorber (Olasers Annalra. Nr. 12, S. 449« 
Kaxosseiie fOr Kiaftfahizeuge, wobci das Bantdl lechte Spalte. vodetzter Absolz and S. 448, Bild3) 
aus einer als Tepfnch dtenenden textUea Ober- aus dner Schwecsdilcht anf einer elastisdieo Zwi- 
sdudit^ raier dieser veibundenea Kvnststoff- scheosdiicht vor starrer Itauiwand hezzustelleiL Bn 
sducht und dner zwischen dem aufiDehmenden solcfacr Resooanzabsodier besteht ans seds zu bei- 
Bledipre&teil und der Kunststoffscfazdit angeord- lo den Seiten ones Stahlbleches angeordneten ScUch- 
neten Scfaicht aus dynanusch weichem Werkstoff ten und ist dasxat verhaitnkmalSg aufvvendig und 
besteht, dadurch gekennzeichnct, dafl teuer. Welter erfordert ein soldier bekannter Reso- 
die Kunststof&diichi — wie bekannt — als nanzabsorber zusStzliche Teile za seiner Befestigung, 
Sdiwersdiidit ausgebildet ist und mit der Aufgabe der Etfindung ist es, ein mebrschiditiges 
textilen Obeisdudit (Teppit^ 5) eihe voige- 15 schalldanunendes Bauteil gemSfi der emgangs ge- 
formte Schaie (4) bildet, die sdxwinunend auf der nannten Gattung so auszubilden, daB mit einfacben 
Sdiidit (3) aus biegeweidiem Wericstoff von min- Mlttdn eine gute Sdialld^nunung und eine einfadie 
destens 10 com Dicke angeordnet ist und sicbere Montage cndelt wird. 

Z Mehisdiiditiges sdialldammendes Bauteil EHe eifindung^sgemSBe Lfisnng besteht dann, daB 
nacfa Ansprudi 1> dadurdi gdcennzeidinet, doB «i die Kunststoffsdiidit — wie betennt — als Schwer- 
die Sdiwei^bidit (fi) durch Besduditung der sdiidit ausgpblldet ist und nut der textile Ober- 
textnen Ol^rscliidit (S) mit einem Thennoplast sducht dne vorgefonnte Schale bildet, die schwim- 
Oder dner bitumenhaltigen Masse hergestellt xst, mend auf der Schidit aus biegewddiem Werkstoff 
deren Fl&chengewicht grdBer als 4 kgAn* ist. von mindestens 10 mm Dickc apgeoidnet ist. 

3, Bautdl nach Anspn2di2, dadurdi gekenzH ^s So gelitu^t es, das Bauteil ohne besondere Befesti- 
zeidmet, daB die besduditeto textile Obersdiidit gungsvcnrricfatungen <^tlicii festzulegen und auf der 
(5) durch Tiefddien oder Pressen zu der Sdiate Sducht aus biegewdchem Werkstoff schwimmen zu 
(4)verfonDtwiid. lassoi. Diese Sdudit hat eine erhebliche Dicke und 

4« Bautdl nach Anspnich 1, dadurch gdcenn- kann so audi im Zusammeowirken mit der starken, 
zddmet, dafi die textile Oberscbicht (5) und die sq tragenden Sdiweisducht Fertigungstoieranzen aus- 
Schwerschlcht (6) unabhSngig vondnander zu ^eidien.. 

zwei ineinanderpassenden Schalen verformt mtd ScfalieBlich hat dieses einfadie aus nur drei Schich- 
dann mitdnander verklebt and. ten bestehende Bauteil dadurch, daB die Sdiicbt aus 

biegeweicfaem Werlatoff unmittdbar zwischeo dem 
35 Bled) der Karosserie und der Schwerschlcht ah-r 

geordnet 1st, eine heivorragende sdialldSmmende 

Wirkung. 

In der Zdchnung ist ein AtisfQhningsbetspiel der 
Erfindung schematisch dargestdlt. Es zdgt 
40 Fig. 1 eine perspektivisdie Darstellung des scha- 
leofdrmigen Bauteils, das sich durch die Verbtodung 
von TepfHch und Schwerschicht eigibt, 
Fig. 2 eincn Schnitt durch das Bauteil gemaB 
Die Erfindung bedeht sich auf dn mehrschichti-> Figwl mit der Sducht aus dynamisch wdchem 
ges, schaUdSmmendes Bautdl flir dne aus Blech- 45 Werkstoff und dem BledipreBteil, 
preBtdlen zusammeiigesetzte Karosserie flir Kraft- Fig. 3 emen lotrechten Ungsschnitt durdi dn 
f ahizeage, wobd das Bautdl aus einer als Teppich Fahrzeug mit dem BauteU gemMB F i g. 1 tmd 
dtenenden texlilen OberscMcht, einer mit dieser ver- Fig<4 eine weitere Ausfilhrungifoim eines Bau- 
bundenen Kunststoffschicht und dner zwischen dem tciles. 

aufnehmenden BlechpreBtdi und der Kunstsloff- 50 Der Wagenkastenboden 1 besteht aus den Boden- 
Bchicht angeordneien Scbicht aus dynamisch wei- blechen 2. Auf den Bodenblecben 2 ist eine Scbidit 3 
chem Werkstoff besteht. aus dynamisch weichem Werkstoff angeordnet. Fiir 

Dei sokhen bekannten Bautdloi (deutsches Ge- die Sdiicht3 kann eine Olaswollmatte bder eine 
brauchsmuster 6 805 255) dient die Schicht aus Matte aus synthetischen odcr nattiiiichen Fasem ver- 
Kunststoff dazu, dem Bodenbelag eine gewisse ss wendet werden. Auf der Schicht 3 schwimmt die 
Formsteifigkeit zu verlclhen, wenn dieser zur Anpas^ Schale 4, die aus einem eine textile Oberschicbt bil- 
Bung an Unebenheilen des Fahrzeugbodens verformt denden Teppich 5 und einer Schwerschicht 6 besteht. 
werdcn muB. Um zu verhindeni, daB die noch vorge- fdr deren Herstcllung dn TTienuoplast odcr eine 
sehcne, offcn an der Unterseite des Bodenbclages an- tumenhaltige Masse geeignet ist, deren Flachenge* 
gebrachtc Filzschicht sich mil Wasser voUsaugt, das 60 wicht grdBcr als 4 kg/m^ ist. Die Schale 4 wird durch 
in das Wageninnere z. B. in Form von Schnee einge- Tiefdehen oder Pressen des beschichleten TeppichsS 
bracht wird, und tim den Zusammenhalt aller Einzd* oder durch Verkleben der vorgeformten Schwer- 
tdle zu sichern, ist die Filzunterlage an ihrer Unter- sdiicht6 mit dem d>enfalls vorgeformten TeppidiS 
seite durch eine FoUe aus thermoplastischem Kunst- hergestellt 

stoff abgededct, die an den Rlmdem des Bodenbela- 6s Die mit dem Teppich 5 verbundene Schwer- 
ges mit der aus thermoplastischem Kunststoff beste- schicht 6 iiberdeckt auch andere BlechpreBteile, z.B. 
hcnden Unterseite der texlilen Obersdiicht ver- die Spritzwand 7. Der Abstand zwischen der Schale 4 
schwelBt ist. Die Aufgabe dieses Bauteiles besteht und den Blechtedlen, z. B. 2 und 7, soil mindestens 
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lOnun betray and kana ab^r drflicb untasdirittcD 
veaden, jedodi niciht metx a!s 20"/ft der zni Schall- 

Die F^die des Tepi^chsS kaim audi, vAt Jn 
Flg.4 dargestellt» imr firdidi beschicbtet sm« Die 
ScbweischicfatSuiid dement^uechend cSe d]niamisdi 



veidie Schic^3 ist dann beispielsweise nur im Be- 
leicb der Spdtzwand? und im Berdch der Radkl- 
sf<en9 und im AbsteObeieicfa 10 der FUBe vor dm 
Vordemt2^ U angebradit An den %ngen, fiir die 
Schalldanmnuig weniger vicbtigea Stellai, liegt der 
T^picb 5 y««iitt db»<^ aiif dai Bodembledifia 2 auL 
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